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Bodenh

norddeutsche Holzbaufir-

ma von sich reden: Die
Ing.-Holzbau Cordes GmbH
& Co. KG aus Rotenburg be-
teiligte sich nicht nur maR-
geblich am Expo-Dach auf
der Weltausstellung in Han-
nover, sondern stellte 2001
auch die damals weltgrolte
Holzachterbahn ,Colossos”
im Heide-Park Soltau fertig
(heute die zweitgroRte Holz-
achterbahn der Welt).
Auf dem letztjdhrigen Inter-
nationalen Holzbau-Forum
(IHF) in Garmisch stellte UIf
Cordes, Geschiftsfiihrer und
Gesellschafter des 1905 ge-
griindeten Unternehmens,
das neueste Bauvorhaben
vor, an dessen endgtiltiger
Fertigstellung derzeit noch
gearbeitet wird: Den ,Ge-
cko”. Gemeint ist das Mar-
kenzeichen des Autoherstel-
lers Wiesmann Auto-Sport
mit Sitz in Didlmen/Westfa-
len, der seine Sportwagen
nach dem Motto baut ,sie
sollen auf der Strale kleben
wie Geckos an der Wand”.

I mmer wieder macht eine

Auf der Stralle kleben
wie Geckos an der Wand

Auf Grund des starken
Wachstums der letzten Jahre
mit einer Produktion von et-
wa 200 Fahrzeugen im Jahr
2007 erstellt das Automobil-
unternehmen derzeit eine
komplett neue, ,glidserne”
Manufaktur, wo der Kunde
der Fertigung seines neuen
motorisierten Traums zeit-
weise zuschauen kann. Das
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Kennzeichen des neuen Fir-
mengebadudes — ein tberdi-
mensionaler Gecko in Holz-
bauweise — wird in Anleh-
nung an das Fahrzeuglogo
mit einer Gesamtlange von
155 m tber das Dach der
Manufaktur gebaut. Doch
nicht nur auf dem Dach der
Manufaktur ist der holzerne
Gecko zu finden, vielmehr
stellt er selbst einen Teil
der neuen Gebiude dar
und wird kiinftig die
Empfangshalle sowie
das Kundenzentrum
beherbergen.

Offiziell eroffnet

und eingeweiht

werden die neuen
Gebdude bei Wies-
mann und somit auch
das riesige Holztier am
5./6. April.

Erst Stahl, dann Holz

Geplant war der ,Gecko” ur-
spriinglich als Stahlobjekt mit
einer Membran-Abdeckung,
fir die Wiesmann bereits ei-
ne Firma beauftragt hatte, die
auf entsprechende Bauvorha-
ben spezialisiert ist (vgl. Alli-
anz-Arena Miinchen). Diese
Firma fihrte jedoch gleich-
zeitig weitere GroRprojekte
aus, wie z. B. die Olympia-
Station in Peking, und hatte
sich laut Einschatzung von
Wiesmann offensichtlich mit
diesem Projekt terminlich
und auch kostenmiRig ver-
kalkuliert. Nach der kurzfris-
tigen Absage dieser Firma
kam dann das norddeutsche
Holzbauunternehmen ins
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Der ,Gecko” des
Sportwagenherstellers

Wiesmann

Die exklusiven Sportwagen des
Herstellers Wiesmann haben
den Anspruch, auf der StralRe zu
kleben wie Geckos an der Wand
(Foto: Wiesmann)

Spiel. Wiesmann liels dem In-
genieurholz-Hersteller ledig-
lich eine Woche, um eine
Entscheidung tiber die Mach-
barkeit des ,Geckos” in

Holz zu treffen sowie ein
Pauschalangebot zu erstel-
len. Die gesamten Unterla-
gen (ber das Projekt bestan-
den zu diesem Zeitpunkt le-
diglich aus dem Modell des
,Geckos” in Stahlbauweise.
In Zusammenarbeit mit dem
Biro Creation Holz aus dem
schweizerischen Herisau
bzw. Hermann Blumer wurde
eine priffihige Statik des ge-
samten Holztragwerks er-

Hintergrundbild: Geckos sind
die groRten Lebewesen, die
kopfiiber auch iiber glatte
Decken laufen konnen - hier
ein Mauergecko (Foto: Archiv)

Nur sieben
Monate vergin-
gen zwischen dem
ersten Treffen mit dem
Bauherrn, der gesamten
Strukturentwicklung, der Ab-
gabe und Prifung der Statik
sowie dem Beginn der Mon-
tage der Holzkonstruktion.
Eingeschlossen in den Auf-
trag an Cordes waren die
Holzbauarbeiten, die Dach-
abdichtung sowie die Vergla-
sung — also die dulere Hiille
oberhalb der Fundamente.

Hoélzernes Netz
aus Dreiecken

Insgesamt besteht der Holz-
gecko aus zwei Teilen: Einem
geschlossenen Hallenteil im
Rumpf- und Kopfbereich

mit einer Lange von 70 m so-
wie einem frei bewitterten
Schwanz aus Rundhélzern
mit einer Abwicklungslinge
von etwa 85 m. Die Schwie-
rigkeit bei der Planung des
Rumpfes bestand vor allem



Blick in die fast vollendete
Empfangshalle, die im Rumpf
des Geckos untergebracht ist

in den windschiefen Wan-
den, die sich aus einer mog-
lichst realititsgetreuen Nach-
bildung eines echten Geckos
ergaben. Als Resultat ent-
stand eine Holzkonstruktion

aus KVH und BSH, deren
Oberflache durch ein Netz
aus Dreiecken geformt wird.
Abgeschlossen wird die Ge-
bdudehiille entweder durch
Wairmeschutzgldser oder —
vor allem im Dachbereich —
durch eine 60 mm Sicht-
schalung mit aufliegender
Hartschaumddmmung und
Regen abweisender Dach-
bahn.

Als Haupttragkonstruktion
des Rumpfs fungieren

21 Fachwerkbinder, die
durch parallel oder diagonal
verlaufende Pfetten miteinan-
der verbunden sind und die
in der Form alle voneinander
abweichen. ,Da jeder Binder
ein Unikat darstellt mit ent-
sprechend individuellen Ver-
bindungsknoten, entschieden
wir uns, die Knoten nicht mit

Der Holzgecko
wurde mit einer Ge-
samtldnge von 155 m iiber

das Dach der neuen Manufaktur
gebaut (Foto: Promotex)

eingelassenen Stahlplatten,
sondern mit 40 mm starken
Sperrhélzern herzustellen”,
so Projektleiter Heiko Waulff.
Diese Art der Knoten hatte
auch den Vorteil, dass sie
komplett bei Cordes produ-
ziert werden konnten und
damit die Wertschépfung im
Betrieb erhohten. Die 14 cm
starken Holzer der Binder,
aber auch die von innen
sichtbare Deckenschalung
wurden nach Fertigstellung
hellgrau gestrichen, was
nicht so sehr der Vorstellung
der Holzbauer, jedoch dem
Wunsch des Bauherrn nach-
kam.
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REPORTAGE Montage des
Holzgeckos,
der Anfang
April ein-
geweiht wird

Komplexer Stahlknoten, wie er
sich im frei bewitterten Uber-

gangsbereich zwischen Rumpf
und Schwanz findet

Detail jener Alle frei be-
Leimholzer, witterten Hol-
welche die zer wurden
windschiefen erst abgebun-
Aullenwinde den, dann

der neuen kesseldruck-
Empfangshalle impragniert
ausmachen

Die Konstruk-
tion des Holz-
geckos setzt
sowohl eben-
erdig als auch
auf den Di-
chern der
Automanufak-
tur auf

Die Art der Befestigung der
Beschldge an den Stirnseiten
der Schwanzrundhélzer
bedurfte der bauaufsicht-
lichen Zulassung im Einzelfall

Im Werk vormontierte Teile des
Geckoschwanzes, der spiter frei
iiber den Déchern der Manufak-
tur schwebt 2 T




Schwanzbau
mit Herausforderung

Eine weitere Herausforde-
rung an Statik und Detailpla-
nung stellte der lange, ge-
wundene Schwanz dar. Die-
ser scheint frei bewittert iber
dem Dach der Manufaktur zu
schweben und wird nur von
drei filigranen Stahlstangen
abgesttzt. Sein rechteckiger
Querschnitt besteht in der
Hauptsache aus vier Rund-
holz-Gurten mit einem
Durchmesser von 20 cm.
Die restlichen Rundhélzer,
ebenso wie die Gurte alle-

samt aus Kiefer, weisen einen
Durchmesser von 16 cm auf.
Hier konnte die Firma Cordes
auf ihre Erfahrungen beim
Achterbahnbau zurtickgrei-
fen, deren frei bewitterte
Holzer ebenfalls kesseldruck-
impragniert wurden: Zur
kompletten Durchtrankung
der Kiefer wurde die Holz-
feuchte auf 20-22 % einge-
stellt und damit Wassernester
im Holz vermieden, die eine
komplette Impréagnierung
verhindert hitten. Zudem
wurden die Holzer vor der
Behandlung komplett ab-
gebunden, um auch die Ver-
bindungsstellen auf Jahre

hin sicher vor Holzfiule zu
schiitzen.

Der Schwanz konnte in Seg-
menten im Werk vormontiert
werden. Die Verbindung der
Holzer betreffend war zu-
ndchst angedacht, langs in
die Rundholzer eingeleimte
Gewindestangen zu verwen-
den. Dies war allerdings un-
ter den Rahmenbedingungen
der Norm nicht moglich.

Auch fir die zur Ausfiihrung
gelangte Losung war eine
bauaufsichtliche Zulassung
im Einzelfall erforderlich, die
von Prof. Blass, Universitit
Karlsruhe, gegeben wurde.
Diese sieht vor, dass die
Gurte an den Stirnseiten mit
Stahlplatten bzw. Stahlknoten
versehen wurden, welche
mit selbst bohrenden Holz-
schrauben (Hersteller SFS)
unter einer gewissen Nei-
gung (7, 10 oder 14° Abwei-
chung von der Stabachse) an
den Enden der Rundholzer
befestigt werden konnten.
Vor allem im Bereich der
beiden Auflager, die den
Schwanz auf dem Dach der
Manufaktur abstiitzen und

in die Hohe halten, ergeben
sich laut Statik teilweise 10 t
an Zug- und Druckbelastun-
gen pro Stab. Um diese er-
heblichen Lasten aufnehmen
zu konnen, bedurfte es nach
der bauaufsichtlichen Zulas-
sung im Einzelfall eines ge-
ringeren Abstands der Ver-
bindungsmittel untereinander
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Aus 21 Fach-
werktragern
besteht die
Haupttrag-
konstruktion
des Tier-
rumpfes
(Fotos:
Cordes)

als in der Norm angegeben.
Durch diese Zustimmung im
Einzelfall verzogerte sich der
,Gecko” und damit das ge-
samte Wiesmann-Projekt.
Auch der Aufwand an Inge-
nieurleistungen war nach An-
gaben von Cordes immens:
So wurden fir Statik und Ar-
beitsvorbereitung mehr als
3500 Ingenieurstunden be-
notigt, die Fertigungszeich-
nungen der notwendigen
Stahlteile fiir den Schwanz
und die FiiBe umfassen mehr
als 1150 Seiten. Die Montage
der Bauteile erfolgte in mog-
lichst groBen Einheiten und
wurde erst im Januar dieses
Jahres fertig gestellt. Bei
Drucklegung dieses Maga-
zins wurden noch abschlie-
Rende Arbeiten an der Ge-
bdudehille durchgefiihrt.
Fur die Zukunft bleibt dem
,Holzgecko” zu wiinschen,
dass dieser spektakulire und
gelungene Bau allen Stiirmen
zum Trotz niemals seine Bo-
denhaftung verlieren mag.
Stephan Klein, Bonn
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